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Sviluppi

Nesting

Simulazione
Stampaggio

Compositi

Ecc.

Processo

Sistema di supervisione

Superfici

Solidi

Disegni

Fem

Cinematica

Ecc.

Prodotto

Fonti dei datiFonti dei dati



Tubolature Pompe Valvole Sensori Supporti

Pn. A

M1 M2 APU

Pn. E Pn. F Pn. G

Pn.H Pn. I

DT

Meccanica
(Piegatubi CN) Fornitore esterno

(disegno specifica)

Reparto stampi

Acquisto da
Commercio

Assemblate 
al banco

Assemblati
a scalo

Assemblati alla
stazione x

Pn. A
Pn. BPn. CPn. D

Pn. EPn. FPn. G
Pn.HPn. I

Pn. A
Pn. BPn. CPn. D

Pn. EPn. FPn. G
Pn.HPn. I

Pn. A
Pn. BPn. CPn. D

Pn. EPn. FPn. G
Pn.HPn. I

DP

Perché una distinta Tecnica ?Perché una distinta Tecnica ?



L’ossatura iniziale e la
crescita della distinta tecnica

L’ossatura iniziale e la
crescita della distinta tecnica

PN.. A

PN.. B PN.. C

PN.. B2
ore ...

PN.. B3
ore ...

PN.. B1
ore ...

B1.1
ore

B3.2
ore

B3.1
ore

B1.2
ore

B1.3
ore

Si affida
il lavoro

Documento
chiusura

PN.. A

PN.. B PN.. C

PN.. B2
Stima ore ...

PN.. B3
Stima ore ...

PN.. B1
Stima ore ...

Documento
apertura

Si affida
il lavoro

Pianificazione 
e consuntivo

Controlli Flessibili



Pn

Pn Pn

Pn Pn

A Base

Optionals
La distinta tecnica ( se esiste) include tutte le predisposizioni

per i vari optionals, in modo da renderli componibili direttamente 

all’atto della vendita al cliente.

Pn Pn PnPn PnA

Pn Pn PnPn PnA

Pn Pn PnPn PnA

La configurazione del prodottoLa configurazione del prodotto

Pn

Pn Pn

Pn Pn

A Base

Gli oggetti prodotti sono in configurazione unica, al più

le distinte, come gli oggetti prodotti, possono cambiare

da una certa data in poi ( validità per data)



Vincolo, con la lunghezza delle guide del

montante,la possibilità di montare o meno

una tavola girevole, ecc

Insieme dei bancali

Insieme delle tavole

Insieme dei controlli

Insieme degli armadi

ConfigurazioneConfigurazione



Manutenzione e
Riparazione

Clienti Distinte

Pn
Pn Pn

Pn Pn
A

+ Schemi Elettrici

Pn
Pn Pn

Pn Pn
A

+ Schemi Elettrici

Pn
Pn Pn

Pn Pn
A

+ Schemi Elettrici

Pn
Pn Pn

Pn Pn
A

+ Schemi Elettrici

Ricambi Aggiorna

La configurazione del prodotto e la ManutenzioneLa configurazione del prodotto e la Manutenzione



Fusol.

Carrello Pn. C Pn. D

Articolazione Ruota Freno
Tipo A

Fusol.

Carrello Pn. C Pn. D

Articolazione Ruota Freno
Tipo B

Fusol.

Carrello Pn. C Pn. D

Articolazione Ruota Freno
Tipo B

Freno
Tipo A

From    To
1           4
12         15
20       999

From    To
5           11
16         19

Martin. Giunto
Tipo B

Giunto
Tipo A

EffettivitàEffettività



Superfici

Macchinato

Lamiera

Lamiera

Honeycomb

Tessuto in
kevlar

Oggetti Prodotti e gestitiOggetti Prodotti e gestiti



Part_Number

Modelli Solidi 3D

Codici superfici
utilizzate

Disegni dei PN 
con uno o più fogli

Assiemi di 
primo livello

Assiemi generali

Disegni dei singoli 
fogli di kevlar

Sviluppi per
le lamiere

Oggetti Prodotti e gestitiOggetti Prodotti e gestiti



Anagrafica

Modelli 3D

Sezioni per 
Disegni

Superfici

Calcoli Aero.

Calcoli FemAttrezzi

Misure su macchine
automatiche

CN

Stampi

Dalla DT al DBT
Superfici
Dalla DT al DBT
Superfici



Item

Superficie

Modello 3D

Disegni

Assiemi

Report di
Calcolo

Matrice d’inerzia
Peso

Attrezzi

Stampo

CN

Nesting

Sviluppi

Ciclo

Anagrafica

Controllo 
Qualità

File Fem

Dalla DT al DBTDalla DT al DBT



Dalla DT al DBT :
Pesi e centraggi

Dalla DT al DBT :
Pesi e centraggi

Configurazione
Velivolo

Fusol.

Carrello Pn. C Pn. D

Articolazione Ruota Freno
Tipo B

Freno
Tipo A

Martin. Giunto
Tipo B

Giunto
Tipo A

DBT

Option 3.

C1 C2 C3

Option 2.

C1 C2 C3

DBT

Option 1.

C1 C2 C3

Opzione
Armamento

W
Jxx           Jxy Jxz Xg
Jyx Jyy           Jyz Yg
Jzx           Jzy           Jzz Zg
0               0         0           1



Le distinte operativeLe distinte operative

Distinta Tecnica

Distinta Produttiva

Distinta 
As Built

Modifiche
in corso
d’opera

Ai reparti 

Modifiche
presso i
reparti

Revisioni



Main Frame
AziendaleMain Frame
Aziendale

WS
CAMWS
CAM

WS
CAMWS
CAM

WS
CAMWS
CAM

WS
CAMWS
CAM

WS
CAMWS

CAM

Reparti
(MU)Reparti
(MU)

Reparti
ControlloReparti
Controllo

Server 
calcoloServer 
calcolo

DB
GraficoDB
Grafico

DB
GraficoDB
Grafico

DB
GraficoDB
Grafico

DBTDBT DPDP

Schema generale dei dati

Gestione Commesse e Programmi

Sistema 
Commerciale

Progetto 
Prodotto

 e
Processo

Produzione
Sistema

 Logisti co

Pianificazione
e

Controllo

Tesoreria
e

Finanza

Acquisti
e

Ciclo
Passivo

Personale
Dati Tecnici (prodotto e processo)

WS
CADWS
CAD

WS
CADWS
CAD

WS
CADWS
CAD

WS
CADWS
CAD

WS
CADWS
CAD

DBT Architettura FisicaDBT Architettura Fisica


