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Acciai per utensili Acciai al carbonio C150 KU
Acciai debolmente legati 115W4 KU
Acciai fortemente legati X80WCo1810 KU

Leghe fuse Lega CoCrW

Carburi metallici sinterizzati WC + (TiC, TaC e NbC)
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Materiali ceramici Al2O3

Cermets Al2O3 + (MoC + CrC + VC)

Diamante C



Durezza a freddo

Durezza a caldo

Tenacità

Resistenza all’usura

Conducibilità termica
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Conducibilità termica

Refrattarietà

Coefficiente d’attrito

Costo
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Utensile PER ESTERNI, PER INTERNI, A SGROSSARE,
A FINIRE, …

Materiale da lavorare ACCIAIO, ALLUMINIO, OTTONE, BRONZO, …

Diametro di tornitura D [mm]
Numero di taglienti Z (generalmente = 1)
Velocità di taglio Vt [m/1’]
Avanzamento al giro Az [mm/giro]z 
Profondità di passata Ht [mm]
Pressione di taglio Ks [N/mm2]

Numero di giri mandrino n = (1000 * Vt) / (PI *D) [g/1’]
Velocità di avanzamento Va = Az * n [mm/1’]
Sezione di truciolo S = Ht * Az [mm2]
Sforzo di taglio T = Ks * S [N]
Potenza di taglio P = (T * Vt) / (60 * 1000) [KW]
Volume di truciolo asportato Qt = (Ht * Az * Vt) [cm3/1’]
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