PROGRAMMA ANALITICO di APPLICAZIONI INDUSTRIALI MATERIE PLASTICHE E GOMME (PARTE GOMME) A.A. 2009-2010
1)SCELTA DEI MATERIALI

a)la progettazione di una mescola ed aspetti di costo di formulazione e di processo

b)le caratteristiche delle materie prime e gli effetti principali sulle mescole

c)descrizione dettagliata delle principali materie prime: gomma naturale, gomma sintetica, nero, silice (caratteristiche, metodi di produzione e proprietà conferite in mescola)  

d)mescole crude e vulcanizzate(differenze concettuali e principali caratteristiche dei prodotti crudi e vulcanizzati in relazione alla processabilità ed all’applicazione)

e)esercizio sul costo completo di una ricetta applicando 2 formulazioni

2)REOLOGIA E PROCESSABILITA’

a)concetti fondamentali di reologia per elastomeri crudi e vulcanizzati (modelli di Maxwell e Voigt, curva di rilassamento, proprietà di flusso)

b)interazione carica polimero in Banbury ed Intermix in sistemi binari e ternari

c)valutazione della processabilità in roll mill ed internal mixers e correlazione con la micro e macrostruttura dei polimeri

3)IL PROCESSO DI MESCOLAZIONE ed IL SUO CONTROLLO IN TEMPO REALE

a)il mixing nell’industria  con flusso di attività

b)obiettivi ed aspetti di qualità e costo

c)aspetti di criticità

d)il processo di confezione mescole e le fasi principali 

e)la processabilità al mescolatore aperto e le regioni di Tokita –White

f)la processabilità al Banbury ed all’Intermix

g)il controllo del ciclo in tempo reale utilizzando i parametri di processo

h)aspetti costruttivi con particolare riferimento ai rotori ed agli effetti sulle mescole

i)le tecniche di mixing (monostadio, multistadio, upside down)

l)un esempio concreto:le mescole con silice e le loro peculiarità

m)il macchinario principale  ed ausiliario

n)la mescolazione in continuo

o)aspetti di usura dei materiali
p)aspetti gestionali di una realtà produttiva di mescole

q)mixing e difetti

4)LA FORMATURA
a)obiettivi industriali

b)estrusori hot feed e cold feed

c)le principali componenti di un estrusore

d)teoria e pratica della vite

e)linee di estrusione industriali (finalità e criticità)

5)LA VULCANIZZAZIONE 

a)descrizione del processo

b)sistemi di vulcanizzazione

c)meccanismo di vulcanizzazione

d)effetto sulle caratteristiche delle mescole

e)dipendenza della vulcanizzazione dal tempo e dalla temperatura

g)tipi di macchine

h)vulcanizzazione a compressione ed iniezione 

i)i metodi di misura dei parametri del processo

l)le tecniche industriali di vulcanizzazione

6) ASPETTI DI QUALITA DELLE MESCOLE
a)La qualità e l’uniformità delle mescole industriali

b)I controlli rapidi ed i controlli statistici

c)Metodologie per la riduzione delle mescole industriali irregolari
