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Centri di lavoro a 3,4 e 5 assi
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Scambiatori di pallet: rotante a due posti
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Fase b.1 Fase b.2

la rapezzo

uttle rotante
Pallet con pezzo grerzo
allet con pezzo finito
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" S
tavola rotante carosello di pallet
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testa mobile tavola pendolare
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shuttle
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di sistema o interoperazionale

B A posizioni singole

B A scaffalatura
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B= Buffer di sistema
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A carosello rotante
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Magazzino utensili di macchina

A catena

A rack
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Cambio automatico dell’'utensile
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| sistema

Magazzino utensili
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