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Arrivo pianificazione

Scarico ordine con bolla di consegna

Metodologia del confronto

(confronto ed inserimento dati manuale)

Stampa portafoglio ordini esistente Omogeneità dei codici (Monvalle/Pastorino/Albizzate)

Abilità dell'operatore

Tabulato da Monvalle e Pastorino Tabulato evidenziato

Confrontare ed

evidenziare Nuovo portafoglio ordini

01 Dati di modifica inseriti

(nuovi ordini/anticipi/posticipi)

Cancelleria S 36

Sig. Colombo
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Dati relativi all'avanzamento produzione

Richiesta del capo-officina

Appropriata definizione dei lead-time (C.I.G)

Date conciliate Tecnologia (capacità del Gibros)

Tutti gli output dell'attività 01 M.R.P.

Lanciare

M.R.P M.R.P. Acquisti

02 M.R.P. corretto

Cancelleria S36

Energia
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Corretta definizione dei lead-time di produzione

Pianificazione Monvalle

Cambiare le date ordine di produzione con le date

ordini cliente nel caso di cambio pianificazione (anticipi e ritardi)

Metodologia (conciliazione manuale)

M.R.P.

Conciliare

le date Date conciliate

03

Sig. Andreis S36

Sig. Colombo
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Tabelle di lavorazione incomplete

Corretta definizione dei lead-time (C.I.G.)

Mancata documentazione dei materiali di consumo

Possibilità di versamenti non segnalati Bolla fittizia ILMA

Situazione presenza fisica della commessa Reperibilità/disponibilità dei documenti

in stabilimento Inesistenza della bolla di lavorazione T.T.

Buoni prelievo Fabbisogno di verifca della presenza fisica

Buono di versamento Fare avanzamento della commessa in stabilimento

Bolle di lavorazione produzione Documenti archiviati

Bolle di consegna 04 Dati relativi all'avanzamento produzione

Eventuale revisione del ciclo standard

S36

Sig. Colombo
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Disponibilità del muletto

Metodologia (giro in officina)

Complessità dell'articolo (prodotti ad elevato turn-over)

Disponibilità bilancia Verifiche giornaliere delle forniture

Fabbisogno di verfica della presenza

fisica delle Fare inventario
commesse in officina Situazione presenza fisica delle

05 commesse in officina

Sig. Rampazzo Muletto

Sig. Andreis Bilancia

Capi reparto Telefono

S 36
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Suddivisione dei compiti (competenza per articolo)

Know how degli operatori

Analisi del ciclo standard e del lotto minimo

Obiettivi di riduzione dei W.I.P. Corretta determinazione del lotto minimo per alcuni articoli

Dati relativi all'avanzamento produzione

M.R.P.

M.R.P. corretto Foglio elenco commesse da lanciare

Programmare

Ordine improvviso (Fungo) la produzione Fabbisogno di verifica presenza fisica delle commesse in officina

Tabulato da Pastorino per i 06 Elenco commesse da bloccare

piccoli ordini

Sig. Rampazzo (dalla personalizzazione) P.C. (lotus)

Telefono

Sig. Andreis
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Correttezza e comprensibilità dell'elenco delle rilavorazione

Metodologia (inserimento manuale)

Correttezza e comprensibilità dell'elenco commesse da lanciare

Abilità dell'operatore

Elenco commesse da lanciare Dati per liste di lavoro e schedulazione

Inserire dati per commesse (elenco commesse lanciate in produzione)

lancio commesse

Elenco rilavorazioni o 07

commesse da lanciare ex-novo

Sig. Colombo

S 36

Cancelleria
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Definizione standard di qualità

Richiesta di deroga

Segnalazione da parte dell'operatore o del capo-reparto

Capacità di individuare una soluzione

Studio del problema Manutenzione della strumentazione

Responsabilizzazione dell'operatore

Situazione di non conformità Controllare fasi Rilavorazioni e commesse da lanciare ex-novo

(commesse con di lavorazione e

errori) rilevare scarti Verbale relativo agli scarti

08 Buoni di rilavorazione

Sig. Trovò Sig. Rampazzo

Strumentazione

Ing. Baratelli
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Metodologia e tecnologia impiegate (gestione informale)

Quantificazione del danno

Seguire le priorità

Disponibilità macchine

Situazione avanzamento produzione Gestione c/lavorazione per solleciti ed inventario

Solleciti da clienti M.I.G. Gestire d.r., Istruzioni per stabilire le priorità

solleciti e

Elenco ordini non evasi urgenze Foglio di previsione delle consegne

Funghi 09 con valorizzazione del danno a Monvalle

P.C.

Sig. Rampazzo Telefono

S 36

Sig. Andreis
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Conoscenza delle caratteristiche delle macchine (carichi di lavor e lead-time) 

Divisione raggruppamento per centro

Corretta determinazione dei tempi di riattrezzaggio

Dati sulla situazione avanzamento produzione

Richiesta capo-officina Tipologia delle liste di lavoro

(in lavorazione, a piè macchina ed in arrivo)

Dati per liste di lavoro e Fare schedulazione

schedulazione commesse e preparare le

(elenco commesse lanciate in produzione) liste di lavoro Liste di lavoro

10

Sig. Colombo

S 36

Cancelleria
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Bolle di rilavorazione

Completezza e correttezza delle liste di lavoro

Collaborazione capi-reparto

Gesrione informale

Istruzioni per definire le priorità Corretta indicazione del numero commesse,

quantità pezzi, ore ciclo standard, desrizione prodotto

e numero puro (0-100)

Gestire

Liste di lavoro le priorità

Foglio priorità

11

Sig. Rampazzo

S 36

Know how
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Metodologia e tecnologia

Metodologia di stampa e di aggregazione dei documenti

Tagliandi raggruppati per centro

Capacità di stampa

Preparare Buoni di prelievo

Elenco commesse lanciate le commesse Targhe di accompagnamento

Bolle di lavorazione

12 Buoni di versamento

Sig. Colombo

S 36

Cancelleria
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Obiettivo "contenimento scorte"

Esperienza dell'operatore

Controllo delle giacenze di accessori (corretto carico e scarico)

Obiettivo "quantità logiche"

Definizione dei lead-time Buono di prelievo "mole"

Selezione dei fornitori

Fabbisogni di acquisto di accessori Tabella con note di consumo

Programmare 

Fabbisogno di acquisto materiali di consumo gli acquisti Programma acquisti (M.R.P. acquisti selezionato)

M.R.P. Acquisti 13

M.R.P. e buoni di prelievo archiviati

Sig. Costantini

Kow-how
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